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                                                      Engineering Department
Reliability Area- Quality Control

	REGISTRO DE ANALISIS DE CAUSAS 

	FOR-EF-SGC-15  Versión. 0

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	FECHA DE REUNION:
	
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	PROCESO/AREA:
	Área de Ingeniería
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	SITUACION DETECTADA A ANALIZAR
	

	 
	 
	
	

	 
	 
	
	

	 
	 
	Capture los distintos puntos de vista de los asistentes, frente a la causa que originó la situación detectada. (Mínimo debe conseguirse cuatro (4) ideas). Posteriormente cada asistente calificará la importancia de cada una de las ideas así: 1: Importancia baja. 2: Importancia media. 3. Importancia alta, luego totalice, la idea que obtenga la calificación más alta será la causa que originó la situación detectada.

	 
	LLUVIA DE IDEAS

	 
	 
	IDEA
	ASISTENTE 1
	ASISTENTE 2
	ASISTENTE 3
	ASISTENTE 4
	ASISTENTE 5
	TOTAL
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	D
	
	
	
	
	
	
	

	 
	
	
	
	
	
	
	
	

	 
	E
	
	
	
	
	
	
	

	 
	
	
	
	
	
	
	
	

	 
	 
	De acuerdo con la lluvia de ideas y la priorización se concluye que la "Causa" que originó la situación detectada es:
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	Imprima esta hoja, hagala firmar por los asistentes que participaron en la lluvia de ideas y priorización y adjuntela al FOR-EF-SGC-05 Propuesta de Accion correctiva o preventiva que realice.
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	
	 
	 
	 
	 

	 
	Firmas de los asistentes
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	Nombre completo y firma

	NOMBRE
	FIRMA

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	


TROUBLESOOTING FORM
	HK:  

	ENG: 

Pos(   )
	COMPONENT:______________

P/N:_______________

	Reference Procedure:

	Origin Document


	Date programming: 

 

	Discrepancy

	
	NOTE: If required, Open a NRR for each item that you open on this form.


	ITEM
	ACTION: 
ANSWER:

	1
	

	
	DATE: DD/MM/YY
	TECH NAME:             
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